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@ PROTHESE MAMIUIAIRE. 



fe?) La prothese mammaire comporte une plurality de po- 
dTes (1 4) remplles d'un fluida (1 2) at ayant chacune, au ra- 
pes, une configuration pr6d6termin6e. Chaque poche (14) 
est d6limlt60 par une membrane souple. Des moyens (10), 
notamment une enveloppe ext^rieure, maintiennent les po- 
ches les unes contre les autres. 
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La presente invention concerns une prothese mam- 
maire. Elle concerne egalement un precede de fabrication 
d'une telle prothese. 

On connait des protheses mammaires adaptees pour 
etre implantees sous la peau en remplacement de la glande 
mammaire apres ablation de celle-ci- 

Ces protheses sont f ormees d ' une enveloppe en 
61astomere delimitant un espace hermetiquement clos empll 
d*un gel de silicone ou de serum physiologique. 

Les gels de silicone reproduisent relativement 
bien 1* aspect et la consistance de la glande mammaire 
naturelle, mais ils sont parfois mal pergus par 1* opinion 
publique, 

Le serum physiologique presente un risque reduit 
pour la patiente, mais sa fluidite importante ne permet 
pas d'obtenir de bonnes caracteristiques esthetiques de 
la prothese. En particulier, la forte mobilite du serum 
physiologique a l*interieur de 1' enveloppe provoque des 
deformations brusques de la prothese et est ^ I'origine 
de bruits genants. 

Des solutions proposees pour reduire la mobilite 
du serum physiologique de remplissage consistent a dispo- 
ser dans 1* enveloppe une mousse ^ cellules ouvertes, De 
telles mousses, constituees d'un elastomere de silicone, 
sont particulierement difficiles a realiser et, de plus, 
manquent de stability de forme au cours du temps. Par 
ailleurs, le reseau anarchique des cellules d*une mousse 
et des passages de communication ne permet pas de d^f inir 
a volonte les propriet6s m^caniques de la prothese, 

L* invention a pour but de proposer une prothdse 
mammaire ayant des propriet^s mecaniques proches de 
celles d'une glande mammaire naturelle, ne presentant pas 
les inconvenients mentionnes ci-dessus, et permettant en 
particulier 1 ' utilisation de serum physiologique comme 
fluide de remplissage. 
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A cet effet, 1' invention a pour objet une pro- 
these mammaire caracterisee en ce qu'elie comporte une 
pluralite de poches remplies d'un fluide et ayant chacu- 
ne, au repos, une configuration predeterminee, chaque 
5 poche etant d^limitee par une membrane souple, et des 
moyens qui maintiennent les poches les unes contre les 
autres. 

L* invention peut presenter I'une ou plusieurs des 
caracteristiques suivantes : 
10 - les membranes des poches en contact mutuel 

adherent les unes aux autres ; 

- les moyens de maintien des poches comportent 
une enveloppe exterieure souple dans laquelle les poches 
sont contenues ; 

15 - 1* enveloppe est hermetiquement close et I'es- 

pace compris entre celle-ci et les poches est empli de 
fluide ; 

- les poches sont toutes sensiblement identiques; 

- les poches ont une forme sensiblement spheri- 

20 que ; 

- les poches ont une forme allonges et sont 
enroulees sur elles-memes ; 

- chaque poche est hermetiquement fermee ; 

- les poches sont venues de matiere les unes avec 
25 les autres pour former un ou plusieurs chapelets h poches 

fermees ; 

- chaque poche est munie d'au moins une ouverture 
calibree de circulation du fluide ; 

- les poches sont reliees entre elles par de fins 
30 conduits reliant leurs ouvertures de circulation pour 

former un ou plusieurs chapelets a poches communicantes; 

les chapelets a poches communicantes sont 
ouverts a leur extremite ; 

- les poches et les conduits d'un meme chapelet 
35 sont d61imit6s par une meme membrane ; 
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- les chapelets sont enroules sur eux-memes ; 

- les membranes sont realisees en elastomers de 

silicone ; et 

- le fluide de remplissage est du serum physiolo- 

gique. 

L' invention concerne egalement un procede de fa- 
brication d'une prothese mammaire dans laquelle les 
poches sont venues de matiere les unes avec les autres 
pour former un ou plusieurs chapelets a poches fermees, 
caracterise en ce qu'il comporte les etapes suivantes : 

a) on extrude un boyau d'elastomere empli dudit 

fluide ; 

b) on fait passer le boyau entre deux rouleaux 
presseurs munis de dents d'^crasement pour former des 
chapelets constitues de poches hermetiquement fermees 
dans les zones non ecrasees, reliees par des liaisons 
souples dans les zones ecrasees ; et 

c) on met en oeuvre des moyens (10) qui maintien- 
nent les poches ainsi formees les unes contre les autres. 

De plus, 1* invention concerne un precede de 
fabrication d'une prothese mammaire dans laquelle les 
poches sont reliees entre elles par de fins conduits 
reliant leurs ouvertures de circulation pour former un ou 
plusieurs chapelets a poches communicantes , caract6ris6 
en ce qu'il comporte les etapes suivantes : 

a) on extrude un boyau d ' 61astomere, 

b) on dispose axialement un tube calibre dans le 

boyau, 

c) on fait passer le boyau et le tube entre deux 
rouleaux presseurs munis de dents d'ecrasement pour 
former des chapelets constitues de fins conduits dans les 
zones ecras6es et de poches communiquant entre elles par 
ces conduits dans les zones non ecrasees, 

d) on met en oeuvre des moyens qui maintiennent 
les poches ainsi formees les unes contre les autres, et 
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e) on emplit les poches dudit fluide. 

L' invention concerne egalement un autre procede 
de fabrication d'une prothese mammaire dans laquelle les 
poches sont relives entre eiles par de fins conduits 
5 reliant leurs ouvertures de circulation pour former un ou 
plusieurs chapelets a poches communicantes , caracteris6 
en ce qu'il comporte les etapes suivantes : 

a) on extrude un boyau d ' elastomere, 

b) on forme des chapelets par soufflage afin 
10 d'obtenir des poches reliees entre elles par de fins 

conduits, 

c) on met en oeuvre des moyens qui maintiennent 
les poches ainsi formees les unes centre les autres, et 

d) on emplit les poches dudit fluide. 

15 Les precedes peuvent presenter 1 ' une ou plusieurs 

des caracteristiques suivantes : 

- apres I'etape de formation des poches, on reti- 
cule partiellement la membrane de celles-ci ; 

- a l*etape de mise en place des moyens qui main- 
20 tiennent les poches, on enroule les chapelets dans une 

cavite d'un moule ayant sensiblement les dimensions de la 
prothese, puis on reticule les poches des chapelets pour 
assurer leur maintien en contact les unes contre les 
autres . 

25 L* invention sera mieux comprise a la lecture de 

la description qui va suivre, donn6e uniquement ^ titre 
d'exemple et faite en se r^f^rant aux dessins annexes sur 
lesquels : 

- la figure 1 est une vue en coupe transversale, 
30 en perspective, d*une prothese mammaire suivant un 

premier mode de realisation de 1' invention ; 

- la figure 2 est une vue analogue d'une prothese 
mammaire suivant un deuxi^me mode de realisation ; 
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- la figure 3 est une vue schematique en coupe 
d'une installation de fabrication de chapelets utilises 
dans la prothese mammaire de la figure 2, 

- la figure 4 est une vue en coupe transversale 
5 d'un moule pour la fabrication d'une prothese mammaire, 

- les figures 5A a 5D sont des vues en section 
longitudinale d'un trongon de chapelet a poches communi- 
cantes suivant des variantes de realisation de celui-ci, 

- la figure 6 est une vue en section d'une poche 
10 allongee fermee enroulee sur eile-meme utilisee dans une 

variante de realisation de la prothese mammaire, et 

- les figures 7A et 7B sont des vues en section 
longitudinale de deux variantes de trongons de chapelet 
^ proches ferm^es. 

15 La prothese representee sur la figure 1 comporte 

une enveloppe exterieure 10 delimitant un espace herm6ti- 
quement clos 12 empli de serum physiologique, et dans 
lequel des poches ouvertes 14 sont regues . 

L* enveloppe 10 est formee d'une membrane souple 

20 en elastomere de silicone reproduisant sensiblement la 
forme d'une glande mammaire. Elle est obturee par une 
pastille de scellement 16. 

Dans le mode de realisation de la figure 1, les 
poches 14, toutes identiques, ont une forme sensiblement 

25 sph^rique. Elles sont deliruitees par une membrane souple 
r^alis^e en Elastomere de silicone r6ticul6. Chaque poche 
a au repos une configuration predeterminEe, La membrane 
de chaque poche comporte deux ouvertures calibrees 17 de 
circulation du fluide. Ces ouvertures 17 sont diametrale- 

30 ment opposees, 

Les poches 14 emplissent completement 1* enveloppe 
10. Elles sont maintenues en contact les unes centre les 
autres par 1* enveloppe 10 et ferment ainsi un amas cohe- 
rent . 
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Le s6rum physiologique emplit compietement chaque 
poche 14 et I'espace 12 compris entre I'enveloppe 10 et 
les poches 14. 

La membrane souple de chaque poche peut se d6for- 
5 mer elastiquement lorsqu'elle est comprimee, et reprendre 
une forme sensiblement spherique en 1 ' absence de charge. 
Lors de ces deformations, le fluide circule, avec un 
effet d'etranglement, a travers les ouvertures 17. 

En variante, tel que represente sur la figure 2, 
10 les poches 14 contenues dans I'enveloppe 10 sont relives 
entre elles par de fins conduits 18 calibres reliant les 
ouvertures de circulation 17. Les poches 14 ainsi reliees 
forment alors des chapelets 19. Ces chapelets 19, qui 
comportent par exemple environ cinquante poches chacun, 
15 sont enroules ou loves sur eux-memes a 1 • interieur de 
I'enveloppe 10. 

Les chapelets 19, emplis totalement de s^rum 
physiologique, peuvent etre fermes ^ leurs extremit6s, ou 
laiss6s ouverts. Dans ce dernier cas, I'espace compris 
20 entre les chapelets 19 et I'enveloppe 10 doit etre empli 
totalement de serum physiologique, alors que ceci est 
facultatif dans le premier cas. 

Sur la figure 3 a ete representee une installa- 
tion permettant la realisation de tels chapelets. Elle 
25 comporte une tete d' extrusion 20 adaptee pour former un 
boyau souple vertical 22 dont la parol est une membrane 
en 61astomere de silicone. Un tube rigide 24 d'amenee 
d'air traverse la tete d' extrusion 20 et s'^tend vertica- 
lement suivant 1 ' axe du boyau 22, Le tube 24 est realise 
30 par exemple en "Teflon" et a un diametre exterieur 
calibre correspondant au diametre souhait^ des ouvertures 
17. Des Events lateraux 26 menages sur celui-ci juste en 
aval de la tete d* extrusion 20 permettent 1 ' acheminement 
de I'air ^ I'interieur du boyau 22 pour maintenir celui- 
35 ci sous une forme dilatee sensiblement cylindrique. 
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De part et d' autre du tube 24 sont disposes deux 
rouleaux presseurs synchronises 28A, 28B. Ces derniers 
sont munis chacun de quatre dents 30 d'ecrasement du 
boyau 24. Ces dents presentent une rainure longitudinale 
5 32 adaptee pour enserrer le tube 24 entre elles et former 
ainsi, par pincement du boyau 24, les fins conduits cali- 
bres 18 dans les zones ecrasees. Les zones non ecras6es 
d61imitent les poches 14 communiquant entre elles. 

En variante, les chapelets peuvent etre obtenus 

10 par extrusion-souf f lage, de fagon connue en soi. Ceci 
supprime toute bavure de pincement entre les poches 14. 

Des Elements chauffants, notamment des organes 
rayonnants a infrarouge 34A, 34B, sont disposes de part 
et d' autre du tube 24 en aval, et done au-dessous, des 

15 rouleaux presseurs 28A, 28B. lis sont adaptes pour 
chauffer le chapelet 19 et ainsi reticuler partiellement 
celui-ci. Cette reticulation partielle de l*61astomere 
permet une tenue en forme des fins conduits 18, apres 
leur degagement du tube 24. 

20 Afin de former un amas coherent a partir de cha- 

pelets produits par 1 ' installation de la figure 3, on 
enroule ceux-ci a I'interieur d'une cavite 36 d'un moule 
38, represente sur la figure 4. La cavite 36 reproduit 
sensiblement la forme de la poche 10 et est ouverte sur 

25 sa face sup^rieure, 

Apres remplissage complet du moule 34, celui-ci 
est chauffe. Sous I'effet de la chaleur, la membrane en 
elastomere du chapelet est reticulee. En fonction du 
degr6 de pre-reticulation de I'etape pr^c^dente, les 

30 poches en contact mutuel peuvent ainsi etre fortement 
collees les unes aux autres, collees par points les unes 
aux autres ou libres. 

La cohesion des chapelets peut etre obtenue 
^galement par collage. 
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Lorsque la cohesion des differents chapelets est 
importante, I'enveloppe 10 peut s'averer inutile et la 
prothese mammaire est formee uniquement du r§seau des 
chapelets agglomer^s et remplis de serum physiologique. 
5 Dans ce cas, 1' extremity des chapelets est fermee. On 
peut neanmoins, pour ameliorer I'etat de surface de la 
prothese, entourer les chapelets d'une enveloppe 10, non 
n§cessaireinent etanche . 

Dans une autre variante ou une enveloppe 10 est 

10 utilisee, le reseau de chapelets, conforme dans le moule 
36, est introduit dans celle-ci par l*ouverture de 
1' enveloppe, L' enveloppe 10 et le reseau de chapelets 
sont ensuite emplis totalement de serum physiologique. La 
pastille de scellement 16 est alors mise en place et 

15 scellee pour assurer I'etancheite de I'espace interieur 
delimite par 1' enveloppe 10. Les eventuelles bulles d'air 
emprisonnees a 1' interieur de 1* enveloppe 10 sont aspi- 
r6es ^ I'aide d'une seringue associee a une aiguille 
traversant la parol. L' orifice resultant du passage de 

20 1* aiguille est ensuite colmate par une goutte d'une colle 
appropriee. 

Suivant une variante, les chapelets peuvent etre 
enroul^s directement dans 1' enveloppe 10 sans avoir ete 
pr6alablement lies les uns aux autres. lis sont alors 
25 libres de giisser dans 1' enveloppe 10 et ils sont mainte- 
nus les uns au contact des autres par la parol de 1' enve- 
loppe. 

Afin de realiser la prothese de la figure 1, les 
poches 14 individuelles sont obtenues a partir d'un cha- 

30 pelet trongonne au niveau des conduits 18, ou r^alisees 
independamment les unes des autres. Les poches ind6- 
pendantes ainsi formees sont ensuite introduites ^ 
1* interieur de 1' enveloppe 10. Comme precedemment , les 
poches peuvent etre liees plus ou moins fortement les 

35 unes aux autres par pre-reticulation du materiau les 
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constituant, avant mise en forme de 1* ensemble des 
poches, ou laissees libres. 

On congoit qu'une prothese mammaire telle que 
d^crite pr§c6demment ralentit la circulation du s§rum 
physiologique a I'interieur de celle-ci. En particulier, 
la circulation peut etre controlee en choisissant de 
maniere appropriee le diametre des conduits 18, la taille 
des poches 14, la longueur des chapelets, le nombre de 
poches les constituant, ainsi que la presence ou 1' ab- 
sence de passages ouverts aux extremites des chapelets. 

Ainsi. le rapport du diametre des conduits 18 au 
diametre des poches 14 peut etre modifi^ en fonction des 
caract^ristiques mecaniques recherchees. 

Des exemples de chapelets comportant des conduits 
de diametres croissants sont repr^sentes aux figures 5A 
a 5C. 

Par ailleurs, les poches des chapelets peuvent 
avoir toute configuration de forme possible, par exemple 
des cylindres allonges suivant la longueur du chapelet, 
tel que cela est represents sur la figure 5D. Le diametre 
et la longueur de ces cylindres sont choisis afin d*obte- 
nir les caract6ristiques recherchees. 

En variante, les poches peuvent etre dSlimitees 
par une membrane souple ne comportant pas d'ouverture 
calibr6e de circulation du fluide. Dans ce cas, les 
poches sont herm6tiquement fermees et le fluide est main- 
tenu constamment a I'interieur de celles-ci. La deforma- 
tion de la prothese est alors obtenue par mouvement du 
fluide ^ I'interieur de chaque poche. Ce mouvement est 
rendu possible par I'Slasticite de la membrane formant 
les poches qui permet une deformation de celles-ci. 

Les poches ferm6es peuvent etre independantes et 
de forme allongee tel que la poche 114 representee sur la 
figure 6. Dans ce cas, pour former la prothese mammaire, 
plusieurs poches 114 sont enroul6es sur elles-memes a 
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I'int^rieur d'une enveloppe de maintien, ou sont collees 
les unes aux autres. Bien entendu, de teiles poches 
ind^pendantes allongees peuvent egalement etre munies 
d'ouvertures de circulation de fluide, notamment ^ leurs 
5 extremites. 

Sur les figures 7A et 7B sont represent^s des 
trongons de chapelets 119A, 119B form^es de poches 114A, 
1148 souples ferm^es, adaptees pour recevoir du fluide de 
remplissage, Les chapelets 119A, 1198 forment par enrou- 
10 lement des protheses mamiuaires. 

Sur ces figures, les poches 114A, 1148 sont 
venues de matiere les unes avec les autres et sont 
connect6es par des liaisons souples aplaties 118A, 118B. 

Ces chapelets sont obtenus a partir d'un boyau 
15 extrude en ^lastomere reticulable ^ froid et empli du 
fluide de remplissage, qui a et6 6cras6 par zones rep6- 
rees dans une installation sensiblement analogue a celle 
de la figure 3, mais dont le tube 24 ne s'etend pas entre 
les rouleaux 28A, 288 et dans laquelle les dents 30 ne 
20 sont pas munies de rainure longitudinale 32. 

Dans ces conditions, on comprend que le boyau 
circulant entre les rouleaux est totalement ecrase en 
certaines zones reperees pour former les liaisons 118A, 
1188 entre lesquelles sont form6es les poches ferm6es 
25 114A, 114B. 

En fonction du diametre des rouleaux et du nombre 
de dents, il est possible de determiner la longueur des 
poches 114A, 1148. 

Sur la figure 7A, les poches 114A ont une forme 
30 sensiblement spherique alors que sur la figure 78, les 
poches 114B ont la forme d * un cylindre allonge suivant la 
longueur du chapelet 1198. 

Dans une autre variante de realisation de la 
prothese mammaire dans laquelle les poches sont fermees, 
35 leur remplissage est realise individuellement a I'aide 
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d'une seringue ou tout autre moyen approprie, avant mise 
en oeuvre des moyens qui maintiennent les poches les unes 
contra les autres. Une goutte de colle est utilises pour 
refermer chaque orifice cree par le passage de 1* aiguille 

5 de la seringue. 

Quel que soit le mode de realisation, le controle 
des mouvements de fluide a I'interieur de la proth^se 
mammaire permet d'amortir les deformations de celle-ci, 
et ainsi de reproduire relativement fidelement les 
10 proprietes m^caniques et la consistance de la glande 
mammaire, malgre 1 ' utilisation d'un fluide de remplissage 
tel que s^rum physiologique de tres faible viscosite- 

Cependant, d' autres fluides peuvent etre utili- 
ses, de I'huile par exemple ou d' autres solutions vis- 
15 queuses. 
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RFVFIMDICATIONS 

1. - Prothese mammaire, caracterisee en ce qu'elle 
comporte une pluralite de poches (14 ; 114 ; 114A ; 114B) 
remplies d'un fluide et ayant chacune, au repos, une 

5 configuration pred4terminee, chaque poche (14 ; 114 ; 
114A ; 114B) 6tant d§limit§e par une membrane souple, et 
des moyens (10) qui maintiennent les poches les unes 
contre les autres. 

2. - Prothese selon la revendication 1, caracteri- 
10 s§e en ce que les membranes des poches (14 ; 114 ; 114A; 

114B) en contact mutuei adherent les unes aux autres, 

3. - Prothese selon la revendication 1 ou 2, 
caracterisee en ce que les moyens de maintien des poches 
(14 ; 114 ; 114A ; 1148) comportent une enveloppe ext6- 

15 rieure souple (10) dans laquelle les poches sont conte- 
nues - 

4. - Prothese selon la revendication 3, caracteri- 
see en ce que 1* enveloppe (10) est herm^tiquement close 
et I'espace compris entre celle-ci et les poches (14 ; 

20 114 ; 114A ; 1148) est empli de fluide. 

5. - Prothese selon l*une quelconque des revendi- 
cations prec^dentes, caract§ris6e en ce que les poches 
(14 ; 114 ; 114A ; 114B) sont toutes sensiblement identi- 
ques - 

25 6.- Prothese selon I'une quelconque des revendi- 

cations pr6c6dentes, caracterisee en ce que les poches 
(114A) ont une forme sensiblement sph^rique. 

7. - Prothese selon l*une quelconque des revendi- 
cations 1 a 5, caracterisee en ce que les poches (114 ; 

30 1148) ont une forme allongee et sont enrouiees sur elles- 
memes . 

8. - Prothese selon I'une quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee en ce que chaque poche 
(114 ; 114A ; 1148) est hermetiquement fermee. 
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9. - Prothese selon la revendication 8, caracte- 
risee en ce que las poches (114A ; 114B) sont venues de 
mati^re les unes avec les autres pour former un ou plu- 
sieurs chapelets ( 119A ; 119B) ^ poches f erm^es . 

10. - Prothese selon I'une quelconque des revendi- 
cations 1^7, caracterisee en ce que chaque poche (14) 
est munie d'au moins une ouverture calibree (17) de cir- 
culation du fluide. 

11. - Prothese selon la revendication 10, caracte- 
risee en ce que les poches (14) sont relives entre elles 
par de fins conduits (18) reliant leurs ouvertures (17) 
de circulation pour former un ou plusieurs chapelets ( 19 ) 
a poches (14) communicantes • 

12. - Prothese selon les revendications 4 et 11 
prises ensemble, caracterisee en ce que les chapelets 
(19) ^ poches communicantes sont ouverts a leur extr&ni- 
te. 

13. - Prothese selon la revendication 11 ou 12, 
caracterisee en ce que les poches (14) et les conduits 
(18) d*un meme chapelet (19) sont delimit6s par une m^me 
membrane. 

14. - Prothese selon I'une quelconque des revendi- 
cations 9, 11, 12 et 13, caracterisee en ce que les 
chapelets (19 ; 119A ; 119B) sont enroul^s sur eux-m§mes. 

15. - Prothese selon I'une quelconque des revendi- 
cations pr6cedentes, caracterisee en ce que les membranes 
sont r^alis^es en elastomere de silicone. 

16. - Prothese selon I'une quelconque des revendi- 
cations pr6c§dentes, caracterisee en ce que le fluide 
(12) de remplissage est du s6rum physiologique. 

17. - Precede de fabrication d'une prothese 
mammaire selon la revendication 9, caract6ris6e en ce 
qu'il comporte les etapes suivantes : 

a) on extrude un boyau d' elastomere empli dudit 

fluide ; 
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b) on fait passer ie boyau entre deux rouleaux 
presseurs munis de dents d'ecrasement pour former des 
chapelets constitues de poches hermetiquement ferm^es 
dans les zones non ecras^es, relives par des liaisons 

5 souples dans les zones ecrasees ; et 

c) on met en oeuvre des moyens qui maintiennent 
les poches ainsi formees les unes contre les autres. 

18. - Precede de fabrication d'une proth^se mam- 
maire selon I'une quelconque des revendications 11 a 13, 

10 caracteris^ en ce qu'il comporte les etapes suivantes : 

a) on extrude un boyau (22) d * elastomere, 

b) on dispose axialement un tube (24) calibrfe 

dans le boyau (22), 

c) on fait passer le boyau (22) et le tube (24) 
15 entre deux rouleaux presseurs (28A, 28B) munis de dents 

d'ecrasement (30) pour former des chapelets (19) consti- 
tues de fins conduits (18) dans les zones ^cras^es et de 
poches (14) communiquant entre elles par ces conduits 
dans les zones non ecrasees, 
20 d) on met en oeuvre des moyens (10) qui maintien- 

nent les poches ainsi formees les unes contre les autres, 
et 

e) on emplit les poches (14) dudit fluide. 

19, - Precede de fabrication d*une proth^se mam- 
25 maire selon I'une quelconque des revendications 11 ^ 13, 

caracterise en ce qu'il comporte les etapes suivantes : 

a) on extrude un boyau (22) d ' eiastomdre, 

b) on forme des chapelets (19) par soufflage afin 
de former des poches (14) reliees entre elles par de fins 

30 conduits (18), 

c) on met en oeuvre des moyens qui maintiennent 
les poches ainsi formees les unes contre les autres, et 

d) on emplit les poches (14) dudit fluide. 

20*- Precede selon I'une quelconque des revendi- 
35 cations 17 S 19, caracteris6 en ce que, apr^s l*6tape de 
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formation des poches (14), on rSticule partiellement la 
membrane de celles-ci. 

21.- Proc6d6 selon I'une quelconque des revendi- 
cations 17 h 20, caracterise en ce que, h I'etape de mise 
5 en oeuvre des moyens qui maintiennent les poches, on en- 
roule les chapelets (19) dans une cavit6 (36) d'un moule 
(38) ayant sensiblement les dimensions de la prothese, 
puis on reticule les poches (14) des chapelets (19) pour 
assurer leur maintien en contact les unes centre les 
10 autres. 
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FIG.5A 



18 14 

FIG.5B 



16 14 




FIG.5C 



18 U 




; — ~> <Z_X__> 
FIG.5D 



2735354 



4/4 



'14 




FIG. 7A 



118B ,TV.B ^n9B 

FIG. 7B 



REPUBLIQUE FRAN^ AISE 



2735354 



INSTITUT NATIONAL 
dela 

PROPRIETE INDUSTRIELLE 



RAPPORT DE RECHERCHE 

PRELIMINAIRE 

ctabli sur la base dcs deruercs revendications 
dcposees avant le commencement de la recherche 



N* tf'eorcgtstrcncst 
actional 



FA 516722 
FR 9506996 



Categonc 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Ckation da docmst avcc ia^cadon, en cas de besoin, 
des patties pcttittcntes 



tcvcatficatfons 
oaoeretes 
de la louodc 



EP-A-0 322 194 (LEDERGERBER WALTER JOSEPH) 
28 Juin 1989 

* colonne 12, ligne 30 - colonne 13, ligne 
24; figures 22-24 * 

EP-A-0 422 302 (DOW CORNING WRIGHT CORP) 
17 Avril 1991 

* colonne 2, ligne 11 - colonne 3, ligne 
43; revendi cation 5; figure * 

US-A-3 986 213 (LYNCH HENRY WILFRED) 19 
Octobre 1976 

* abrege; figures * 

US-A-3 095 877 (ROWAN) 

* colonne 1, ligne 72 - colonne 2, ligne 
17; figures * 



1,3-6,8. 
10,15,16 



1,3-5,8, 
15,16 



1,3,5.6. 
8 



OOMAINES TC<WaQUES 
RECHEKCHES (IM.CI.6) 

A61F 







19 Fevrier 1996 


Neumann, E 



CATECORIE DES DOCUMENTS CITES 

X : particniiircncnt pcrtfncat i In scul 

Y : psrtiailiircmciit pettioeal en coiabtnusim avec on 

autre docnment de li ntae catigoric 
A : pertinent a I'eficontR d'aij laoins une rcvcadicatioa 

ou anidv-ptan technologi^ue general 
O : divulgation noiH«cnte 

P : document intefcaUife 



T : tbcorie ou prindpc i la base de flnvcntioa 
E : docnnent de brevet bcncfidant d'une date antMeure 

i la date de dcpAc et ^til n'a eti public cette date 

de depAt ou ^tf^i one date postirfeure; 
D : che dans la denaode 
L : cite pour d'autrcs ratsons 

& : noabre de la cntee famille, document correspondant 



